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成果简介：近年来，金针菇工厂化生产在我省得到较快发展，已成为我省食用菌工厂化栽培的主要种类之一， DB35/T 523.4—2003《金针菇栽培技术规范》标准已不能适应金针菇工厂化生产要求。为此，本标准是对DB35/T 523.4—2003《金针菇栽培技术规范》进行修订，对规范金针菇工厂化栽培管理，提升我省金针菇工厂化技术水平，促进金针菇生产健康稳定发展具有重意义。
本标准总结了我省及国内较大企业金针菇工厂化生产的先进经验、吸收了先进实用的金针菇工厂化栽培技术，应用了金针菇工厂化生产的科研成果，技术指标较先进；规定了金针菇工厂化生产的产地环境、厂区布局、厂房建设、培养料质量要求，同时明确规范了栽培管理过程中金针菇的培养时间，不同栽培方式（袋栽、瓶栽）催蕾期、催蕾或搔菌的方法、出菇期管理不同CO2浓度、温度、湿度与光照管理参数的具体指标要求。与国内已有相关标准对比，本标准技术先进，可操作性强，经查新，整体达国内先进水平。与本标准相关内容“食用菌高效安全生产关键技术”获福建省科技进步三等奖。
本标准已在我省及至全国金针菇工厂化生产企业等推广应用，为金针菇袋（瓶）栽工厂化生产企业提供栽培管理技术支撑，使金针菇工厂化生产得到科学、规范管理。同时，在标准实施过程中，依托福建省级龙头企业、上市公司福建万辰生物科技股份有限公司和国内较大的上市企业江苏华绿生物科技有限公司，良好的金针菇工厂化生产基础与研究开发实力，对金针菇工厂化栽培技术进一步规范和完善，示范企业平均产量提高5%以上（380g-430g/瓶），生产周期缩短了25%，菌瓶成品率由原来94%提高至99%(降低污染率5%)，且优质品率提高10%左右。标准实施产生了显著的经济、社会和生态效益。
主要创新点：
本标准在以下方面具有创新性：
（1）金针菇企业全部采用工厂化栽培，温、光、湿、CO2浓度全程可控，可周年生产。
（2）规定了金针菇菌袋（瓶）培养期间不同阶段的培养室温度控制具体参数；
（3）规定了金针菇不同栽培方式（袋栽、瓶栽）的培养时间，催蕾或搔菌期、催蕾或搔菌方式、出菇期管理具体参数等的具体指标。
（4）采用了国际先进的液体菌种技术。
推广应用情况：
本标准已在以下领域使用（见应用证明）：（1）金针菇工厂化生产企业，规范企业金针菇栽培管理控制技术措施，降低污染率，提高产量与质量，提高生产效益；（2）金针菇工厂化生产企业，作为员工和管理人员培训的材料，规范生产，提高员工和管理人员的生产技术水平和管理水平；（3）农业技术推广部门，作为培训与指导当地金针菇工厂化生产企业的技术手段和依据，提高当地金针菇工厂化栽培管理整体技术水平，促进产业增效和增收。
A.2标准普及的程度（含各种形式的宣贯情况等）
本标准主要采用专题培训、发放标准文本及技术资料及标准宣传等形式进行推广应用：（1）组织标准宣传贯彻实施，印刷本标准文本给农业技术推广人员、金针菇工厂化生产企业；（2）举办培训班，在针菇工厂化生产企业举办了多场次的培训班（见培训证明），受训人员7950人次；（3）在福建万辰生物科技股份有限公司对金针菇工厂化栽培技术进一步集成提升配套完善，在相关企业中示范应用，提高生产企业的技术水平，促进标准的推广应用。
A.3标准使用的情况（含使用标准的单位数、每个单位的使用情况）
本标准在我省全部生产金针菇企业即福建万辰生物科技股份有限公司、宁德益之源生物科技有限分司、港荣泰（福建）生物科技有限公司等生产企业使用并取得显著效益（见应用证明）：   
（1）应用于我省金针菇工厂化生产企业，按照标准对管理人员和一线员工进行培训，强化过程控制，并优化接种环境与生产环境，栽培管理水平得到提高，平均制袋成品率提高5.0%（降低污染率5.0%），产量平均提高5% 左右)，栽培周期缩短了15天（从60天缩短至45天，生产周期缩短了25%），标准实施产生了显著的经济、社会和生态效益。
（2）福建万辰生物科技股份有限公司：日产16万瓶，3年生产示范达14400万瓶，产量由原来0.40千克/瓶提高到0.45千克/瓶，增收节支达9782.16万元，经济效益、社会效益和生态效益极为显著。
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